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Color que resalta, color que distingue...

ULTRATHANE 2070
POLIURETANO POLIESTER

DESCRIPCION

Es un recubrimiento poliuretano poliéster alifdtico de dos (2) componentes con alto
contenido de sdlidos y excelentes propiedades de retencion de brillo y color. Presenta una
buena resistencia a la abrasidon, impacto y ataque quimico.

USOS

Se recomienda como acabado final, en sistemas EPOXY-POLIURETANO, en la proteccion de
estructuras exteriores de acero expuestas a ambientes agresivos, como cilindros exteriores
de tanques, tuberias, puentes, presentando una excelente resistencia a condiciones
ambientales severas, a la abrasion, impactoy ataque quimico.

; e TIEMPO DE SECADO, INDUCCION,VIDA
CARACTERISTICAS UTILY CURADO
A 3 mils hUmedos y 50% H. R.

¢ VEHICULO

Poliéster alifdtico 25°C

¢ SOLIDOS EN VOLUMEN Al tacto 60 Min.

70% +/-2 Repintar 8 hrs.

¢ SOLIDOS EN PESO Min - max. 48 hrs.

80% +/- 2. Para curar 7 -10 dias

e COLOR Vida ufil 2 hrs.
fe%&%%%de colores * ESPESORDE PELICULA RECOMENDADO
Brillante. De 2 - 3 mils secos (50 - 75 micrones por
+ CONTENIDO DE VOLATILES (VOC) capa).

3 -5 mils hUmedos.

Para color blanco puro, mezclado
e RENDIMIENTOS

Sinreduccion: 261 gr. /Lt.

¢ NUMERO DE COMPONENTES 52,.5 m2/g|n a 2.0‘mils S$€Cos sin considerar

Parte A: Pigmentada pergllldafs por aplicacion y trasegado del

Parte B: Catalizador progucto. . .

Relacion de mezcla: 2:1 31.5 r,n2/.gln a 2.0 mils considerando 40%
de pérdidas.

1 GL PINTURA (PARTE A)
1/2 GL CATALIZADOR (PARTEB)




SHZRPAINTS:

Color que resalta, color que disingue...

e RESISTENCIA AL CALOR SECO

100 °C mdximo.

e SOLVENTE DE DILUCION Y LIMPIEZA DE
EQUIPOS

Diluyente Poliuretano Universal.

e TIEMPO DE ALMACENAJE
12 meses sin mezclar y a condiciones
normales de almacenamiento, en
ambiente fresco y ventilado.

NOTA: El tiempo de secado depende de
la temperatura, humedad y espesor de
pelicula.

PREPARACION DE SUPERFICIE

¢ HIERRO O ACERO

Se aplica como capa de acabado sobre
sistemas epodxicos.

¢ FIERRO GALVANIZADO

Efectuar una limpieza con solventes, segun
norma SSPC-SP1, luego aplicar una capa
de Imprimante Wash Primer y recubrir el
mismo dia con Ultrathane 2070.

e ALUMINIO Y ALEACIONES

(Uso en aeronaves y vehiculos de
transporte pesado) Efectuar una limpieza
con solventes, segun norma SSPC-SP1,
luego aplicar una capa de Imprimante
Wash Primer y recubrir el mismo dia con
Ultrathane 2070.

e CONCRETO

Deberd estar completamente seco o
fraguado,libre de polvo, grasa osuciedad.
e PAREDES: Aplicar como base un
recubrimiento epdxico e Ultrathane 2070
como capa de acabado.

e PISOS: Se aplicard el sistema para
pisos: Sellador epoxico, Ultrapoxy mortero
y Ultrathane 2070 como capa de
acabado.

CONDICIONES AMBIENTALES DE
APLICACION

+ TEMPERATURA AMBIENTE:

Minima: 5°C

Mdaxima: 40°C

+ TEMPERATURA DE LA SUPERFICIE:
Minima: 5°C

Maxima: 35°C

La temperatura de la superficie deberd
estar como minimo 3°C por encima de la
temperatura del punto de rocio.

+ HUMEDAD RELATIVA:

Minima: 0%

Mdaxima: 85%

FORMA DE APLICACION

*  PISTOLA CONVENCIONAL

Diluir hasta 80% en volumen con Diluyente
Poliuretano Universal. Equipo De Vilbiss
JGA 510 o equivalente, pico de fluido F,
casquilo de «aqire 704, presidon de
atomizacion 40-80 psi, presion de pintura
30 - 40 psi.

* PISTOLA AIRLESS

Equipo Graco o equivalente. Oirificio
0.017"- 0.019", presion de pintura 2,500 psi,
filtro de malla N° 60. Diluir al 50% con
Diluyente Poliuretano Universal.

NOTA: Los porcentajes de dilucién que se
indican se aplican solo si se usan los
equipos recomendados.

Para el caso de la aplicacion de Aluminio
se deberd considerar una dilucion mucho
mayor. De usar equipo convencional la
dilucién deberd ser de 100 a 150% del
volumen preparado y para el caso de
equipo Airless la dilucidn se considera
dentro de 80 a 120%. Para ambos casos
bajar la presion de atomizacion y escoger
las boquillas mds pequenas.
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SISTEMAS RECOMENDADOS

e Concreto, Atmosfera
1 capa de Sellador Epodxico de 3 a 4 mils.
1 capa de Ultrapoxy Finish 072 de 4 a 6
mils secos.
1 capa de Ultrathane 2070 de 2 a 3 mils
SeCcos.

e Acero, Atmoésfera
1 capa de Ultrapoxy Primer 373 AQ de 4a
6 mils secos.
1 capa de Ultrapoxy Finish 072 de 4 a 6
mils secos
1 capa de Ultrathane 2070 de 2 a 3 mils
Secos

e Acero, Zinc Rich, solo atmésfera
1 capa Ultrazinc 010 HS a 3 mils
1 capa a de Ultrapoxy Finish 072 de 4 a 8
mils secos.
1 capa de Ultrathane 2070 de 2 a 3 mils.

Cualqguier consulta adicional contactarse
con nuestro Departamento de Servicio
Técnico.




